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. Postanowienia ogdlne :

Do obstugi Zrédta spawalniczego moze by¢é dopuszczony pracownik, ktéry zapoznat sie
z instrukcjg obstugi oraz posiada:

» ukonczone szkolenie bhp (wstepne ogdélne i stanowiskowe) potwierdzone
odpowiednim zaswiadczeniem,
odpowiedni stan zdrowia potwierdzony $wiadectwem lekarza medycyny pracy,
ukonczone 18 lat,
posiada ukoriczony kurs spawania fukowego potwierdzony w ksigzeczce spawacza,
posiada aktualne uprawnienia upowazniajgce go do spawania fukowego
w okreélonym zakresie potwierdzone ,Swiadectwem egzaminu spawacza”.

YVVVY

Do pracy nalezy przystgpi¢ wypoczetym, trzezwym, ubranym w odziez roboczg oraz
wyposazonym w wszystkie wymagane $rodki ochrony indywidualne niezbedne podczas
pracy.

Nigdy nie przystepuj do pracy pod wplywem lekéw psychotropowych, narkotykéw,
alkoholu lub srodkéw zaburzajgcych twoja reakcje, wzrok oraz zdolho$é oceny
sytuacji.

W razie wystgpienia sytuacji nie wymienionych w instrukcji obstugi lub instrukcji bhp, nalezy
zwroci¢ sie do swojego bezposredniego przetozonego, omawiajgc wspoélnie realizacje
niebezpiecznych operacji i czynnosci, w sposéb gwarantujgcy wiasciwe i bezpieczne
wykonywanie powierzonej pracy.

Na podstawie art.210 K.P. pracownik ma prawo — w razie gdy warunki nie odpowiadajg
przepisom bhp i stwarzajg bezposrednie zagrozenie dla zdrowia lub zycia pracownika lub
gdy wykonywana przez niego praca grozi takim niebezpieczernstwem innym osobom -
powstrzymac sie od wykonywania pracy, zawiadamiajgc o tym niezwtocznie przetozonego.

Uzywac zgodnie z przeznaczeniem przydzielonej odziezy i obuwia roboczego oraz ochrony
indywidualnych wedtug obowigzujgcej aktualnie tabeli norm przydziatu tych asortymentow
(m.in. : kombinezonu, fartucha skérzanego, ochraniaczy na nogi i buty, rekawic i maski
spawalniczej z wiasciwymi szktami ochronnymi, maski lub p6t maski przeciw pytowe;j,
ochronnikéw stuchu, ewentualnie okularéw lub tarczy spawalniczej czy przytbicy ochronnej

itp.);

Wszystkie zauwazone usterki lub przewidywane zagrozenia natychmiast zgtosi¢ swojemu
bezposredniemu przetozonemu w celu ich szybkiego usuniecia, a po upewnieniu sie, ze
zostaty one zlikwidowane, przystgpi¢ do realizacji otrzymanego na dany dzien zadania.
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Podstawowe czynnosci pracownika przed rozpoczeciem pracy :

Wystucha¢ polecen i instruktazu zawodowego, udzielonego przez bezposredniego
przetozonego (dotyczgcych prawidlowego i bezpiecznego wykonania otrzymanego
zadania.

Zapoznat sie z technologig spawania.

ZapoznaC sig z zakresem pracy, instrukcjg obstugi oraz instrukcja BHP, ustalic¢

prawidtowg kolejno$¢ poszczegodinych czynnosci.

Odpowiednio przygotowa¢ swoje stanowisko robocze do wykonania operaciji

spawalniczych, m.in. :

- sprawdzi€ stan techniczny Zrédta spawalniczego oraz przewodéw spawalniczych;

- ustawi¢ zrodio spawalnicze (jezeli to mozliwe) jak najblizej spawanego przedmiotu i
dostosowa¢ dtugos¢ (i przekroje) przewodéw spawalniczych do natezenia pradu
spawania,

- uziemic urzgdzenie spawalnicze oraz spawany przedmiot,

- zapewni¢ wiasciwy stan izolacji przewodéw spawalniczych oraz prawidtowosé
potgczen koncéwek kabla lub uchwytu,

- zabezpieczy¢ kable i przewody spawalnicze (elektryczne) przed rozpryskami zuzla i
gorgcego metalu oraz przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- zapewnic, aby na zaciskach zrédta spawalniczego napiecie nie byto wieksze niz:

o 100V przy pradzie statym,
o 70V przy pradzie zmiennym,

- wiasciwie oswietli¢ cate stanowisko robocze,

- przedmiot do spawania ustawi¢ poprawnie, mocno, stabilnie i bezpiecznie, aby
podczas wykonywania operacji spawania nie przewrécit sie i nie stworzyt innych
zagrozen dla pracownikéw i otoczenia,

- uszczelni¢ materiatem niepalnym wszystkie otwory przelotowe (instalacyjne, kablowe
i in.) znajdujgce sie w miejscu wykonywania operacji spawalniczych,

- oczysci¢ stanowisko ze wszystkich materiatbw zbednych, tatwopalnych,
wybuchowych,

- zabezpieczy¢ stanowisko spawalnicze odpowiednimi ekranami oraz oznakowaé je
wtasciwymi znakami informacyjnymi,

- wigczyc¢ dostepng wentylacje ogding i stanowiskowa.

Przygotowa¢ wiasciwe materialy spawalnicze (w zaleznosci od rodzaju operacji

i materiatu spawanego) zgodnie z ustalong technologia.

Mie¢ petng orientacje oraz przeszkolenie w dziedzinie wykonywania operacji spawania

tukowego, m.in. w zakresie spawania;

- elektrodg topliwg gota i tukiem nieostonietym,

- elektrodg topliwg otulong warstwg topnikow,

- fukiem krytym(elektrodg gotg, topliwg),

- elektrodg gotg topliwg lub nietopliwg w ostonie z gazéw szlachetnych(argon, hel),

- elektrodg topliwa w ostonie z dwutlenku wegla,

-z dwiema elektrodami wolframowymi, miedzy ktérymi jarzy sie tuk w ostonie
wodoru(elektrody umieszczone sg w rurkach),

- elektrodg grafitowg (weglows),

- spawania elektronowego (do tgczenia bardzo cienkich przedmiotéw z metali trudno
spawalnych np.: berylu, cyrkonu, molibdenu, tantalu, tytanu, wolframu),

- spawania elektrozuzlowego (do fgczenia grubych blach stalowych);

Upewni¢ sig, ze wyposazenie stanowiska roboczego (szafka narzedziowa, podesty,

tablica do rozwieszania rysunkéw i skladowania dokumentacji technicznej
i technologicznej itp.) jest ustawione prawidiowo i zapewnia dogodng (ergonomiczng)
obstuge urzadzen spawalniczych oraz prawidlowe i bezpieczne wykonanie

powierzonego zadania;
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8.

10.

Przed rozpoczeciem operacji spawania odpowiednio sie zabezpieczy¢ od ewentualnych

wypadkéw, np.:

- porazenie oczu i ciata promieniami powstatymi podczas operacji spawania,

- zatrucia szkodliwymi gazami lub ptynami,

- oparzenia kroplami ptynnego metalu, zuzlu Ilub rozgrzanymi przedmiotami
(odpadkami),

- zranienia, skaleczenia, zgniecenia i innych obrazen,

- zaproszenia oczu itp.,

- ktére mogg by¢ spowodowane:

- pradem elektrycznym (porazeniem)

- wybuchami podczas spawania naczyn po materiatach painych,

- pozarami powstatymi od roztopionego metalu, zuzlu czy iskier,

- innymi przyczynami np.: zlymi ochronami osobistymi, nieodpowiednim sprzetem
spawalniczym, obcigzeniami psychicznymi, hatasem Ilub wibracjami, wymuszong
pozycje przy pracy itp.;

Zasadnicze czynnosci pracownika podczas pracy :

Wykonywac prace zlecone tylko przez swoje bezposredniego przetozonego, realizujac je

W spos6b zgodny z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz

stasowac sie do wydawanych w tym zakresie polecen i wytycznych, nie stwarzajac

zadnych zagrozen dla siebie i wspotpracownikéw;

Do ustawiania przedmiotéw o duzej wadze gabarytach stosowaé urzadzenia

dzwigowe(suwnice, podnosniki, elektro-wciggi, wciggniki) majgc  odpowiednie

przeszkolenie w obstudze tych urzgdzen;

Podczas realizacji operacji spawalniczych przestrzegaé obowigzujacych zasad. Zwréci¢

szczegolng uwage, aby ubranie bylo szczelne, bez otwartych kieszeni,

z krytym zapiecie guzikéw; rekawy, aby byty szczelnie zapigte lub nakryte rekawicami,

zas spodnie wypuszczone na cholewki butéw, buty zapiete na haczyki(a nie na otwory);

Obowigzkowo stosowac sprzet spawalniczy i pomocniczy tylko technicznie sprawny i

wiasciwy dla okreslonych operacji spawalniczych;

Prace wykonywane w zbiornikach wykonywaé tylko przy zachowaniu $rodkow

ostroznosci, stosujgc okreslone ochrony osobiste, jak np. maski z doptywem $wiezego

powietrza, a takze stosujgc pasy(szelki) bezpieczenstwa, przy statej asekuracji drugiego

pracownika na zewnatrz;

Natychmiast wstrzymac dziatanie spawarki, jezeli:

- nadmiernie nagrzaty sie elementy urzadzenia,

- pojawig sie ptomienie(dym) na spawarce,

- pojawily sie zewnetrze uszkodzenia mechaniczne spawarki,

- pojawig sie inne oznaki uszkodzenia urzgdzenia wewnetrznego,

Podczas usuwania zuzlu obligatoryjnie uzywaé okularéw ochronnych;

W czasie wykonywania operacji spawania zawsze pamietaé o tym, ze:

- powodujgc "wydtuzenie” fuku, zwigksza sie powstawanie ilosci dyméw o ok. 50%:

- zwigkszajgc warto$¢ pradu spawanego np. o 10%, zwigksza sie powstawanie dymow
o ok. 25%

- zmniejszajgc kat nachylenia elektrody np. o 20, zwigksza sie powstawanie dymoéw o
ok. 100%;

- wykonujgc spoing czotowg zamiast pachwinowej zwigksza sie¢ powstawanie dymoéw o
ok. 30%;

Prace na wysokosci wykonywaé tylko na prawidlowo i bezpiecznie ustawionych

rusztowaniach lub podestach, stosujgc szelki lub pasy bezpieczenstwa;

Do zasilania uchwytéw elektrod oraz do masy uzywaé tylko przewodoéw oporowych

spawalniczych(OS) o wtasciwie dobranym przekroju;
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11. Wykonujgc operacje spawalnicze na detalach pokrytych np.: farbg miniowg, koniecznie
uzywac specjalnych masek z pochtaniaczem;

12. W przypadku przerwy w pracy(nawet przez okres 5 min.), urzgdzenie spawalnicze
nalezy wytgczy¢ spod napiecia;

13. Wszystkie kable przewody ukfadaé w taki sposéb, aby nie stykaty sie ze sobg;

14. Otrzymang prace  wykonywaé  zawsze  solidnie, bezpiecznie, zgodnie
z obowigzujgca technologig oraz wytycznymi bezposredniego przetozonego;

15. Stanowisko pracy utrzymywaé w czystosci, porzgdku, zbedne przedmioty
i pomoce sktadowac¢ w miejscach na ten cel przeznaczonych;

16. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do fachowego i bezpiecznego wykonywania
powierzonej pracy, zwréci¢ sie do swojego bezposredniego przetozonego o instruktaz
dodatkowy i zastosowa¢ sie do wydanych przez niego polecenn i wskazoéwek
dotyczgcych operacji spawania zgodnie z zasadami i bezpieczenstwa i higieny pracy.

IV. Czynnosci zakazane spawaczowi :

1. Ze wzgledu na mozliwosci porazenia prgdem elektrycznym:

- dotykania uchwytem z elektrodg nieostonietych czesciach ciata,

- dotykania gotg rekg nie izolowanych czesci uchwytu,

- trzymania uchwytu np. pod pachg czy za plecami w czasie przerw w pracy, czy
wykonywanie uzupetniajgcych czynnosci,

- ukfadania uchwytu elektrod na réznych czesciach metalowych,

- zaktadanie elektrod od uchwytéw gota reka, uzywanie uchwytéw z nie izolowang lub
uszkodzong rekojescia,

- chtodzenie uchwytu przez zanurzenie w wodzie;

2. Dopuszczanie do nadmiernego nagrzewania sie uchwytéw elektrod;

3. Uzywanie spawarki transformatowanej do wykonywania operacji recznego spawania w
pomieszczeniach ciasnych na podtozu przewodzgcych prad elektryczny(metalowym
wilgotnym, itp.);

4. Naprawiania instalacji elektrycznej lub urzadzenia spawalniczego, nie majac dla tych
celéw odpowiedniego przeszkolenia czy zezwolenia;

5. Wykonywania operacji spawalniczych, na urzgdzeniach bedacych aktualnie pod
cisnieniem lub znajdujgcych sie w mniejszej odlegtosci niz 5 metréw od materiatow
tatwopalnych czy wybuchowych;

Spawania produktéw na wolnym powietrzu podczas opadéw atmosferycznych;

Wykonywanie prac spawalniczych w pomieszczeniach, ktérych tego samego dnia byty
prowadzone prace malarski czy inne przy uzyciu materiatéw tatwopalnych szczegdinie,
gdy nie zostata zapewniona czystosci powietrza;

8. Uzywania:

- niesprawnego technicznie osprzetu spawalniczego i zrédta,

- kabli spawalniczych krétszy niz przewidujg przepisy,

- urzadzen dzwigowych bez odpowiedniego przeszkolenia i uprawnien,
- niesprawnych ochron osobistych,

- czystego tlenu do przewietrzania pomieszczenh czy zbiornikow;

9. Przechowywania na stanowisku materiatdw wybuchowych, tatwopalnych Ilub
niebezpiecznych;

10. Wykonywania operacji spawania na wysokosci bez odpowiedniego zabezpieczania, przy
uzyciu nie wiasciwych pomocy warsztatowych;

11. Tolerowania, aby stanowisko byto brudne, mokre, zasmiecone, zatarasowane;

12. Usuwania ze stanowiska oston, zabezpieczen, oznakowan;

13. Dopuszczanie do pracy(wykonywania operacji spawania) na swoim stanowisku osoby
niepowotanej bez wiedzy i zgody bezposredniego zwierzchnika;

N o



Ill:lllll 9/BHP Instrukcja BHP- przy spawaniu elektrycznym

Wydanie Data wydania Data nowelizacji Strona / stron Numer egz.
| 25.01.2015 6/6

14. Opuszczania swojego stanowiska roboczego, gdy sg wigczone urzadzenia
spawalnicze(przetwornice przy pradzie statym lub spawarki transformatorowe przy
pradzie zmiennym), bez waznych przyczyn, bez wiedzy i zgody swojego bezposredniego
przetozonego; N

15. Brania udziatu lub organizowanie bezpieczaych ,zabaw” czy ,zartéw’, stwarzajac
zagrozenia wypadkowe dla siebie, wspétpracownikéw i otoczenie:

V. Czynnosci pracownika po zakonczeniu pracy :

—_

Wytgczy¢ spod napiecia uzywane urzadzenia spawalnicze, zwing¢ kable i przewody;

2. Oczysci¢ i odtozy¢ na miejsce ich statego przechowywania wszystkie uzywane ochrony
osobiste;

3. Wszystkie czesci spawarki oczy$cic z kurzu, brudu, kropli metali i innych
zanieczyszczen;

4. Uporzgdkowac cate stanowisko robocze i odtozyé uzywane pomoce warsztatowe;

5. Zabezpieczy¢ urzadzenie spawalnicze przed jej ewentualnym wigczeniem przez osoby
niepowotane;

6. Upewni¢ sie, ze po opuszczeniu stanowiska, nie powstanie zadne zagrozenie dla

otoczenia.

VI. Postepowanie w przypadku awarii :

1. Zawsze w pierwszej kolejnoéci nalezy ratowaé osoby poszkodowane, a dopiero pézniej
jezeli sytuacja na to pozwala mienie.

2. Jezeli jest to mozliwe nalezy niezwtocznie udzielié osobom poszkodowanym pierwszej
pomocy oraz zawiadomi¢ odpowiednie stuzby medyczne (tel. ogéinopolski 112 lub 999).

3. Kazdy zaistniaty wypadek przy pracy, awarie nalezy zgtaszaé swojemu przetozonemu, a
stanowisko pracy pozostawi¢ w takim stanie, w jakim nastgpit wypadek.

VIl. Zasady Ppoz :

Obowiagzki pracownika w zakresie zapobiegania i gaszenia pozaréw okresla
obowigzujaca Instrukcja Przeciwpozarowa.

—

Pracownik powinien zna¢ instrukcje przeciwpozarows.

2. Pracownik powinien zna¢ przeznaczenie podrecznego sprzetu P.poz i posiadaé¢
umiejetno$ci jego obstugi oraz znaé jego rozmieszczenie.

3. Pracownik powinien zgtasza¢ przetozonemu o kazdorazowym uzyciu sprzetu Ppoz.

4. Pracownik powinien zgtasza¢ przetozonemu wszelkie uszkodzenia maszyn
i urzgdzen elektrycznych mogacych by¢ przyczyna powstania pozaru.

5. Przed przystgpieniem do akcji gasniczej nalezy wytaczyé doptyw pradu elektrycznego,

gazu itp. do pomieszczen i stref objetych pozarem. Pozar nalezy gasi¢ gasnicg $niegowg

lub gasnicg proszkows.
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