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1. Cel
Celem instrukgji jest Zapewnienie prawidtowej i bezpiecznej pracy podczas wykonywania badar wytrzymatosciowych prébek
materiatéw ogniotrwatych.

Niniejsza instrukcja okresla Sposob postepowania podczas wykonywania oznaczania wytrzymalosci na $ciskanie prébek
materiatéw ogniotrwatych.

3. Definicje

Nie zawiera

4. Odpowiedzialnosé

Za nadzdr nad stosowaniem instrukcji w Laboratorium odpowiada Kierownik Laboratorium lub jego Zastepca.

Za stosowanie niniejszej Instrukgji, odpowiadajg pracownicy, ktérzy wykonujg oznaczania wytrzymatosci na $ciskanie
prébek materiatow ogniotrwatych.

5. Opis postepowania ] =

5.1 Instrukcja obstugi maszyny wytrzymatosciowej ZD-40
> Przed przystapieniem do badar nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w zbiomniku. Jezeli poziom oleju w zbiorniku jest niski,

nalezy go uzupehié¢ maszynowym olejem mineralnym (np. typu L-AN).
> Na dolnej poprzecznicy maszyny wytrzymaloSciowej, umiescicé urzadzenie posrednie (wykonane zgodnie z normg
PN-EN 993-5:2001). Nastepnie badang probke, wiozyé migdzy Sciski urzadzenia posredniego.
Probki wyrobow izolacyjnych umieszcza sie bezposrednio na dolnej poprzecznicy maszyny wytrzymatosciowej (nie
stosuje sie urzadzenia posredniego).
> . Ustawi¢ zakres pomiarowy maszyny wytrzymato$ciowej pokrettem ,2”.
Wigczyé zatgeznik gtowny ,,1” maszyny wytrzymatosciowej.
Obnizy¢ gémg poprzecznice za pomocg przycisku ,,5”, w taki Sposob, aby odlegtosé miedzy probka/urzadzeniem
przejsciowym a gérng poprzecznicg wynosita ok. 5 mm. Przycisk ,,10” stuzy do powrotu gémej poprzecznicy.

vV Vv

Przyciskiem ,,7” uruchomic pompe hydrauliczna,

Ustawi¢ wskazania manometru w pozyciji zero za pomocg przycisku ,,8”.

Pokrettem ,,4” regulowa¢ predkos¢ sity nacisku wywieranego na prébke zgodnie z przedmiotowymi normami.

Po zerwaniu prébki, wylaczy¢ pompe hydrauliczng za pomoca przycisku ,,9” oraz ustawic¢ pokretto ,4” w pozycji zero.
Doktadnie uprzatna¢ przestrzen roboczg maszyny, po pozostatosciach prébki wyrobu ogniotrwatego.
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5.2 Wytaczanie awaryjne
W sytuacjach awaryjnych wylgczy¢ zasilanie maszyny wytrzymatosSciowej stosujac zalgcznik gtowny .17 Zatacznik ten
znajduje sie w obudowie maszyny wytrzymatosciowej (patrz zatgcznik - rysunek maszyny wytrzymatosciowej).
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5.3 Warunki bezpiecznej obstugi maszyny wytrzymaloSciowej
Maszyna wytrzymalosciowa jest urzadzeniem hydraulicznym pracujgcym pod duzym obcigZzeniem. Przy pracy nalezy

przestrzegac podstawowych zasad bezpieczeristwa:

> Nie przekraczag maksymainego obcigzenia maszyny.

> Stosowac¢ ostone zabezpieczajacy przed odpryskiem prébek materiatow ogniotrwafych. Zabronione jest przebywanie
W poblizu maszyny oséb postronnych podczas pracy urzgdzenia.

> Nie nalezy zostawia¢ urzgdzenia pod obcigzeniem bez nadzoru.

> Nie wolno obstugiwaé maszyny wylrzymalosciowej pracownikom nieprzeszkolonym w obstudze urzadzenia.

> Nalezy stosowaé $rodki ochrony osobistej (ubranie robocze, okulary ochronne).

> Nie wolno podkiadaé rak (ani innych czesci ciata) w przestrzen roboczg maszyny podczas jej pracy.

> O wszelkich zauwazonych awariach nalezy niezwlocznie zgtaszaé Kierownikowi Laboratorium lub jego Zastepcy.

6. Dokumenty zwiazane

> PN-EN 993-5:2001 ,Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie w temperaturze otoczenia”.

> PN-EN ISO 8895:2007 ,0Oznaczanie wytrzymatoSci na Sciskanie w temperaturze otoczenia. lzolacyjne wyroby
ogniotrwate.”

> Instrukcja og6ina BHP,

> Instrukcja stanowiskowa BHP przy pracy z urzgdzeniami elekirycznymi

7. Zalgczniki

Rysunek maszyny wytrzymatosciowej
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