Ill:lllll INSTYTUT CHEMICZNE)
PRZEROBKI WEGLA

Instrukcja BHP przy obstudze pieca
kryptologowego do oznaczania
ogniotrwatosci pod obcigzeniem

32/BHP

Nr wydania: 1 Data wydania: 15.02.2011 Strona: 1z 3
i Starszy Specjalista ds. BHP:

Opracowali:

Marian Kozlik

-

Kierownik DAT: >

Sprawdzit: tukasz Gawlinski a
K
Zatwierdzit: Dyrektor ICHPW: /u
s
Rodzaj egzemplarza: Wewnetrzny I l lnformaw [ Nadzorowany nr: o0/...
Adresat . .
dokumentu: Osoby wizytujgce oraz firmy zewnetrzne
~

Ewidencja zmian w dokumencie:
(nalezy podac¢ numer zmiany, punkty w ktorych wprowadzono zmiany oraz charakter zmian)

ol i.data Punkt Charakter zmiany
zmiany




INSTRUKCJA Data wydania 15.02.2011
Inlln LABORATORIUM TECHNOLOGI KOKSOWNICZYCH Data nowelizaii

Q/LKI/I/5.5/19/A e
Obstuga pieca kryptolowego do oznaczania Nr egzemplarza % l)
ogniotrwatosci pod obcigZzeniem Strona / stron 1713

1. Cel
Celem instrukcji jest zapewnienie prawidtowej i bezpiecznej obstugi piecow kryptolowych, podczas wykonywania oznaczania
ogniotrwato$ci pod obcigzeniem.

2. Zakres

Niniejsza instrukcja zawiera:
- sposob przygotowania (montazu) pieca kryptolowego do badar,
- informacje dotyczace pracy pieca i jego obstugi,
- podstawowe przepisy BHP.

3. Definicje

Nie zawiera

4. Odpowiedzialnosé
Za nadzér nad stosowaniem instrukcji w Laboratorium odpowiada Kierownik Laboratorium lub jego Zastepca.
Za stosowanie niniejszej Instrukcji, odpowiadajg pracownicy, wykonujgcy oznaczanie ogniotrwatosci pod obcigzeniem.

5. Opis postepowania
5.1 Charakterystyka pieca do oznaczania ogniotrwalosci pod obcigzeniem
Do oznaczania ogniotrwatosci pod obcigzeniem stosuje sie piec kryptolowy. Piec sktada sie z:
> 3 kregbéw szamotowych,
> szamotowej plyty podstawy,
> 2 elektrod weglowych,
> rury grzejnej wykonanej z wysokoogniotrwatego materiatu (np. korundu) o wymiarach: $rednica wewnetrzna od
100 do 130 mm, wysoko$¢: od 500 do 530 mm,
> gornej ptyty szamotowe;j,
> urzgdzenia do obcigzania probek (maszyna na $ciskanie),
> termoelementu PtRh 30 — PtRh 6.
Wysokos¢  strefy najwyzszej temperatury powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm, a réznice temperatur
w strefie najwyzszej temperatury nie powinna przekraczaé 10°C.
Piec zasilany jest energig elektryczng poprzez transformator zabudowany w szafie sterowniczej. Szafa sterownicza
zasilana jest z rozdzielni w laboratorium kablem YDY 4 x 10 mm?, napigciem 400V i zabezpieczona bezpiecznikiem
topnikowym 63A oraz wytgcznikiem réznicowo-pragdowym.

5.2 Montaz pieca kryptolowego
Montaz pieca nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:
> na podstawie szamotowej (fundamencie pieca) umiesci¢ dolny krazek szamotowy,
> utozy€ elektrode dolng,
> ustawi¢ centrycznie rure korundows,
> zasypac elektrode dolng kryptolem o uziarnieniu 2—6 mm,
> natozy¢ na rure korundowg $rodkowy krag szamotowy i zasypaé kryptolem,
> na srodkowym kregu umiescié¢ gérny krag szamotowy,
» utozy¢ elektrode gorng,
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> zasypac kryptolem elekirode gorna do poziomu wysokosci pieca,
> nakry¢ goma warstwe kryptolu plytkg szamotowsg,
> szczeliny migdzy kregami wypeknié¢ Zaprawa szamotowa,
> potaczy¢ elekirody za pomocs kabla z transformatorem.
5.3. Obstuga pieca
Przed uruchomieniem pieca nalezy:
> sprawdzi¢ jakos¢ kryptolu,
> powlec rure korundowa w jej wnetrzu cienkg warstwa pytu korundowego i gliny zarobionych z woda.
Uruchomienie pieca:
> ustawi¢ ,wyb6r pracy” pieca,
> ustawi¢ ,wylgcznik gitéwny” pieca w pozyciji 17,
> wybra¢ ,nastawe pradu”, -
» wigczy¢é ,sterowanie”, .
> nagrzewac piec z szybkoscig podang w normie przedmiotowej natezenie pradu w obwodzie wtémym nie powinno

przekracza¢ 300 A. W razie potrzeby nalezy wytgczy¢ doplyw pradu na okres 20 - 30 sekund lub zmniejszyé
.nastawe pradu”.

Wylaczanie pieca:

> wylgczy¢ ,sterowanie”,

> -nastawe pradu” pieca ustawi¢ w pozycji zero,
> ustawic ,wylgcznik giéwny” pieca w pozyciji ,0”,
> ~WybOr pracy pieca” ustawi¢ w pozyciji zero.
5.4 Wylaczanie awaryjne

W sytuacja awaryjnych wylaczyé zasilanie pieca ,wylgcznikiem gléwnym” (ustawié pokretio w pozycie ,0%). Wylgcznik ten
znajduje sig w obudowie szafy sterowniczej (patrz rysunek szafy sterowniczej).

5.5 Przepisy BHP przy obsludze pieca.

>  Nie wolno przetaczaé kontaktow transformatora pod napieciem,

> Nie wolno dotyka¢ kryptolu pod napieciem,

> Elektrody pieca winny byé obudowane, nie nalezy ich dotykac pod napigciem,

> O wszelkich zauwazonych usterkach przy piecu i transformatorze zgtaszaé przetozonemu.
6. Dokumenty zwigzane

> PN-H-04178:1969 ,Oznaczanie ogniotrwatosci pod obcigzeniem”.
> Instrukcja stanowiskowa BHP przy pracy z urzadzeniami elektrycznymi.
> Instrukcja og6ina BHP.

7. Zalgczniki

Nie zawiera.

e



INSTRUKCJA Data wydania 15.02.2011
ll:ll“ LABORATORIUM TECHNOLOGI KOKSOWNICZYCH Data nowelizacji
Q/LK/I/5.5/19/A 2
Obstuga pieca kryptolowego do oznaczania Nr egzemplarza @)
ogniotrwatosci pod obcigzeniem Strona / stron 3/3
8. Karta zmian i poprawek
. e : Termin obow. Podpis osoby
Lp. Data zapisu Tres¢ poprawki . e
poprawki uprawnionej
Imig i nazwisko Data £ B Podpis
Opracowat Krzysztof Kwiatkowski 15.02.2011 W [ u/(éu//
Sprawdzit mgr inz. Magdalena Winkler 15.02.2011 f (y,}h\}bu
Zatwierdzit | drinz. Ludwik Kosyrczyk 15.02.2011




