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1. Cel

Celem instrukcji jest zapewnienie prawidiowej i bezpiecznej pracy podczas wykonywania badan wytrzymato$ciowych probek
materiatow ogniotrwatych.

2. Zakres

Niniejsza instrukcja okresla sposéb postepowania podczas wykonywania oznaczania wytrzymatosci na $ciskanie probek
materiatow ogniotrwatych.

3. Definicje

Nie zawiera

4. Odpowiedzialnosé
Za nadzér nad stosowaniem instrukcji w Laboratorium odpowiada Kierownik Laboratorium lub jego Zastepca.
Za stosowanie niniejszej Instrukcji, odpowiadajg pracownicy obstugujacy prase hydrauliczna.

5. Opis postepowania
5.1 Opis skrzynki elektryczno- sterowniczej prasy hydraulicznej
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(35) Dioda sygnalizacji wtgczenie pompy hydraulicznej ,POMPA”

(36) Dioda sygnalizaciji przetaczenie na tryb recznego sterowania wysuwem ttoczyska

(37) Dioda sygnalizacji przetaczenia na tryb sterowania wysuwem ttoczyska z poziomu laptopa ,LAPTOP”
(38) Wigcznik pompy oleju ,ZASILANIE POMPY”

(39) Przetgcznik trybéw sterowania przesuwem tloczyska
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(40) Przycisk powrotu tloczyska

(41) Dioda sygnalizacji powrotu Hoczyska

(42) Whacznik zasilania modutu sterujaco — rejestrujgcego ,POMIAR 17
(43) Wigcznik zasilania modutu rejestrujgcego ,POMIAR 2”

(44) Nie dotyczy obstugi programu PR3

(45) Dioda sygnalizacji wysuwu Hoczyska

(46) Przycisk wysuwu tloczyska

(47) Nie dotyczy programu PR3

(48) Zamek skrzynki sterowniczej

(49) Przycisk testu dziatania diod sygnalizacyjnych ,TEST”

(50) Awaryjny wylgcznik bezpieczeﬁstwa ~WYLACZNIK AWARYJNY”
(51) Dioda sygnalizacji pracy prasy w trybie nacisku60 T

(52) Przycisk przelgczenia prasy w trybie nacisku do 60 T

(53) Giéwny wigcznik zasilania skrzynkg sterowniczg ,WELACZNIK ZASILANIA”
(54) Dioda sygnalizacii Matzeﬁia zasilania skrzynkg sterowniczg

(55) Dioda sygnalizacii pracy prasy w trybie nacisku 280 T

(56) Przycisk przelgczenia prasy w tryb maksymalnego nacisku 280 T
(74) Bezpieczniki topnikowe

5.2 Instrukcja obstugi prasy hydraulicznej
Przed przystgpieniem do badan nalezy sprawdzi¢ poziom oleju w zbiomiku. Jezeli poziom ole;u w zbiorniku jest niski,

nalezy go uzupelni¢ maszynowym olejem mineralnym (np. typu L-AN).
W przestrzeni roboczej prasy umiescié urzadzenie posrednie (wykonane zgodnie z nomg PN-EN 993-5:2001).
Nastepnie badang prébke, wiozyé miedzy Sciski urzadzenia posredniego.
Prébki wyrob6w izolacyjnych umieszcza si¢ bezposrednio na doinej poptzeczmcy maszyny wyltrzymatosciowej (nie
stosuje sie urzadzenia posredniego).
Wiaczyé zatacznik giéwny (53) maszyny wytrzymato$ciowej oraz uruchomié¢ komputer przenosny.
Tryb sterowania przestawi¢ na nacisk 60 T poprzez nacisnigcie przycisku (52).
. Przefgeznikiem (39) wybraé reczny tryb sterowania.
Wiaczy¢ modut pomiarowy 2MG-TEA 1 wigcznikiem (43).
Wigczyé modut sterujgco — pomiarowy wigcznikiem (42) i odczekaé 10 s,
Wiaczyé zasilanie pompy przelacznikiem (38).
Obnizy¢ géme tloczysko za pomocg przycisku (46) w taki spos6b, aby odleglo$¢ miedzy probkq/urzqdzemem
przejéciowym a gémym Hoczyskiem wynosifa ok. 5 mm. )
Uruchomi€ program PR3. Okno programu zawiera zakiadki do zmian kart programu.
Otworzy¢ zakiadke ,KONFIGURACJA URZADZENIA” i wprowadzi¢ ustawienia programu:

Ustawienie wejscia napieciowego:  Offset: 0
Mnoznik: 40,3891
Kropka: 1
Ustawienie przyrostu: Wartos¢ min/ max: Analog
Filtr ciggly dla przyrostu: Wylaczony
Wyzwalanie pomiaréw: Czas probkowania: 500 ms

Wykonaé kalibfacje programu poprzez nacisniecie ,KALIBRACJA WEJSCIA”.
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> Po skonfigurowaniu ustawien programu nalezy wybraé zaktadke ,WSKAZNIK|”
wartosci parametru,

, na ktérej wyswietlane bedg mierzone

> Przyciskiem ,RESET” usuna¢ zapamigtane przez program finalne i maksymalne wartosci mierzonego parametru.

> Pokrettem, znajdujgcym sie w obudowie prasy, regulowac predkosé sity nacisku wywieranego na probke (zgodnie

Z przedmiotowymi normami), az do zniszczenia prébki.
> Po zerwaniu prébki, przyciskiem (40) uruchomié powrét ttoczyska.
Wytaczyé pompe hydrauliczng za pomoca przycisku (38).

v

> Doktadnie uprzatnaé przestrzen roboczg maszyny, po pozostatosciach prébki wyrobu ogniotrwatego.

5.2 Wylaczanie awaryjne prasy hydraulicznej

W sytuacjach awaryjnych wyltaczy¢ zasilanie prasy hydraulicznej stosujgc AWARYJNY WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA

(50) (patrz schemat skrzynki elekiryczno - sterowniczej).

5.3 Warunki bezpiecznej obstugi prasy hydraulicznej

Prasa hydrauliczna jest urzgdzeniem h pracujacym pod duzym obcigzeniem. Przy pracy nalezy przestrzegacé podstawowych

zasad bezpieczersiwa:

> Nie przekraczaé maksymalnego obcigzenia prasy.

> Nie nalezy zostawia¢ urzadzenia pod obcigzeniem bez nadzoru.

> Nie wolno obstugiwaé prasy pracownikom nieprzeszkolonym w obstudze urzgdzenia.

> Nalezy stosowa¢ srodki ochrony osobistej (ubranie robocze, okulary ochronne). M= ot md

> Nie wolno podktadaé rak (ani innych czesci ciata) w przestrzer robocza prasypodczas jej pracy.

> Stosowac sig do przepisow bezpieczerstwa zamieszczonych w instrukgji fabrycznej urzadzenia.

> O wszelkich zauwazonych awariach nalezy niezwlocznie zgtaszaé Kierownikowi Laboratorium lub jego Zastepcy.

6. Dokumenty zwigzane

> PN-EN 993-5:2001 ,0znaczanie wytrzymatosci na $ciskanie w temperaturze otoczenia”.

> PN-EN ISO 8895:2007 ,Oznaczanie wytrzymatoSci na $ciskanie w temperaturze otoczenia. Izolacyjne wyroby
ogniotrwate.”

> Instrukcja ogéina BHP,

> Instrukcja stanowiskowa BHP przy pracy z urzadzeniami elektrycznymi.

7. Zalaczniki

Instrukcja fabryczna prasy hydraulicznej WWe/p-280T ELSP v.1.
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