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1. Cel
Celem instrukcji jest zapewnienie prawidiowej i bezpiecznej ’pracy podczas cigcia prébek materiatow ogniotrwatych

przecinarkg materiatow ceramicznych typ PMCS5.

2. Zakres
Niniejsza instrukcja okresla sposéb postgpowania podczas cigcia probek materiatow ogniotrwatych przecinarkg materiatow

ceramicznych.

3. Definicje

Nie zawiera

4. Odpowiedzialnos¢
Za nadzo6r nad stosowaniem instrukcji w Laboratorium odpowiada Kierownik Laboratorium lub jego Zastepca.

Za stosowanie ninigjszej Instfukcji, odpowiadajg pracownicy obstugujacy przecinarke materiatéw ceramicznych.

5. Opis postepowania

Przygotowanie przecinarki do pracy

Ustawi¢ dzwignie uktadu sterowniczego tak, aby tarcza tnaca znalazia si¢ w dolnym polozeniu nie zacinajgc powierzchni
woézka. Do ustalenia dolnego polozenia tarczy tnacej stuzy ogranicznik skoku. Tarcza tngca powinna wchodzié¢
W szczerbing bez opierania sie o powierzchnig roboczg wozka.

Potozy¢ na powierzchnie robocza wézka materiat przeznaczony do ciecia i dosunaé go do ogranicznika,

Po wstepnym ustawieniu zespotu gtowicy tngcej nalezy ustalié potozenie ostony tarczy tnacej tak, aby jej dolne krawedzie
nie zawadzaty o materiat w gomym i dolnym potozeniu tarczy.

Uwaga

Do cigcia materiatow ogniotrwalych nalezy zastosowaé tarcze diamentowga o $rednicy 500 mm.

Obstuga przecinarki podczas pracy

Odsuna¢ wozek w skrajne potozenie (tylne lub przednie).

Polozy¢ prébke materiatu ogniotrwatego przeznaczong do cigcia na plyte wozka i ustalié odpowiednig szeroko$é cigcia.
Ustawic tarcze tngcg na odpowiednig gteboko$é ciecia i dokreci¢ pokretto.

Podtgczy¢ skrzynke elektryczng do sieci elektryczne.

Wecisngé przycisk ,start” i dosungé probke materiatu ogniotrwatego. Do tarczy tnacej. Po rozpoczeciu ciecia przesuwaé
wolno wézek z probkg az do catkowitego jej przecigcia.

Po przecieciu probki wycofaé wozek w poczatkowe pofozenie.

Weisngé przycisk ,stop”.

Obstuga przecinarki po pracy

Odtaczy¢ przecinarke od zrédta zasilania.
Ustawic tarcze thacq w géme potozenie.
Zdja¢ woézek z prowadnic.
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- Oczyscié wanne z resziek cCigtego materiatu.
- Zalozy¢ wozek na prowadnice.
- Zabezpieczyé przecinarke przed uszkodzeniem,

Wydaczanie awaryjne przecinarki

W sytuacjach awaryjnych wylaczyé zasilanie przecinarki stosujgc przyciski WYt ACZNIKA AWARYJINEGO. Jeden przycisk
znajduje sig w obudowie przecinarki, drugi umieszczony jest w panelu sterowania. Przyciski oznaczone sg kolorem
czerwonym. Niezaleznie od tego, kidry przycisk bedzie uzyly, automatycznie zostaje zatrzymana praca na urzadzeniu.

Warunki bezpiecznej obstugi przecinarki

- Przecinarka moze by¢ eksploatowana tylko w stanie peinej sprawnosci technicznej

- Nalezy zachowa¢ szczeg6ing ostroznosé podczas wykonywania ciecia materialow ogniotrwalych.

- Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej (ubranie robocze, okulary ochronne oraz ochronniki stuchu).

- Wszelkie przeglady, naprawy i ‘zabiegi konserwacyjne nioga by¢ wykonywane tylko po odigczeniu urzadzenia spod
napiecia (po wyjeciu wtyczki giéwnego przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego).

Nie wolno obstugiwac przecinarki pracownikom nieprzeszkolonym w obstudze urzgdzenia.

O wszelkich zauwazonych awariach nalezy niezwiocznie zglaszaé Kierownikowi Laboratorium lub jego Zastepcy.

Opis techniczny {j. budowa i dzialanie) przecinarki materialéw ceramicznych typ PCM5 zamieszczony jest
w Instrukcji fabrycznej urzadzenia.
Przed rozpoczeciem pracy na przecinarce materialéw ceramicznych nalezy zapoznaé sig z szczegblows instrukcjg

fabryczng urzadzenia.

6. Dokumenty zwiagzane

»  Instrukcja og6ina BHP, -

> Instrukcia stanowiskowa BHP przy pracy z urzadzeniami elektrycznymi.

> PN-H-04178:1969- Materialy ogniotrwate. Oznaczanie ogniotrwatosci pod obcigzeniem

> . PN-EN 993-10:2000 — Materiaty ogniotrwate. Metody badan zwartych formowanych wyrobow ogniotrwatych.
Oznaczanie trwalej zmiany wymiaréw wskutek ogrzewania.
PN-EN 1094-6:2001— Materialy ogniotrwate. Metody badar izolacyjnych wyrob6w ogniotrwalych. Oznaczanie

v

trwatej zmiany wymiaréw wskutek ogrzewania.

> PN-EN 993-5:2001 — Materialy ogniotrwate. Metody badar zwartych formowanych wyrobow ogniotrwatych.
Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie w temperaturze otoczenia ‘

» PN-ENISO 8895:2007 — Formowane izolacyjne wyroby ogniotrwate. Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie w
temperaturze otoczenia

>  PN-EN 1094-4:1998 — Materialy ogniotrwate. Metody badari izolacyjnych wyrobow ogniotrwatych.

> PN-EN 993-1:1998 — Materialy ogniotrwate. Metody badar zwartych formowanych wyrobow ogniotrwatych.
Oznaczanie gestosci pozornej, porowatosci otwartej i catkowitej.

> PN-92/H-041 85—"Materia{y ogniotrwate. Oznaczanie gestosci pozomnej, porowatosci otwartej i catkowitej oraz

nnasigkliwosci.
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> PN-EN 993-2:1997+A1:2004 — Materiaty ogniotrwate. Metody badar zwartych formowanych wyrobow

ogniotrwatych. Oznaczanie gestosci rzeczywistej.

> PN-EN 993-12:2000 - Materialy ogniotrwate. Metody badar zwartych formowanych i niefonnowanygh wyrobow
ogniotrwalych. Oznaczanie réwnowaznego stozka pirometrycznego (ogniotrwatosé zwykia).

> PN-H-04155:2008 - Analiza chemiczna materiatow ogniotrwatych krzemionkowych

>  Q/LK/O1/A - Przygotowanie probki do analizy chemicznej

> Q/LK/04/A - Sprawdzanie wiasciwosci wigzacych i spiekajacych Zapraw ogniotrwalych
> Q/LK/O5/A - Oznaczanie odpomosci na nagle zmiany temperatury.

7. Zalgczniki

Instrukcja fabryczna przecinarki materiatow ceramicznych typ PMC 5.
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