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wysokosprawna.

3. Definicje

Nie zawiera

4. Odpowiedzialnog¢
Za nadzor nad stosowaniem instrukcji w Laboratorium odpowiada Kierownik Laboratorium lub Jjego Zastepca,
Za stosowanie niniejszej Instrukcii, odpowiadajg pracownicy obstugujgcy wiertarke wysokosprawng.

S. Opis postepowania
Opis procesu wiercenia

prawobiezny. e
Przelgcznikiem biegunowym wybrag predko$é obrotows.

Polozy¢ na stét roboczy wiertaki probke materiaty ogniotrwatego.

Za pomocg ogranicznika gtebokosci ustawié glebokosé wiercenia.

Wigczyé wytgcznik gtowny wiertarki.

Za pomocg selektora posuwu ustawié odpowiednig wielkosé posuwu.

Diwigniél nastawczg wybraé wymagane obroty.

Dzwignig reczng przesunac tuleje wrzecionowg do gomej krawedzi obrabianego przedmioty j wigczyé posuw

Po osiggnieciu zadanej glebokosci wiercenia wylgczy¢ posuw, tuleja wrzecionowa nastepuje wciggnieta do pozycji

wyjsciowej.

Wylaczanie awaryjne

Warunki bezpiecznej obstugi wiertarki wysokosprawnej

Wiertarki nalezy uzywac zgodnie z iej przeznaczeniem.

Nalezy stosowaé $rodki ochrony 0sobistej (ubranie robocze, okulary ochronne oraz ochronniki stuchu).

Nie wolno obstugiwaé wiertarki pracownikom nieprzeszkolonym W obstudze urzadzenia.

Nigdy nie pozostawiag¢ wiertarki bez nadzoru.

Przestrzegaé instrukcji producenta wiertarki odnognie maksymalnej predkosci obrotowej i posuwéw, konserwacjj,
stosowania chiodziw i Smarow oraz mocowania narzedzi.
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6. Dokumenty zZwigzane

> Instrukcja ogdina BHP.

> Instrukcja stanowiskowa BHP przy pracy z urzgdzeniami elektrycznymi.

> PN-H-04178:1960- Materialy ogniotrwate. Oznaczanie ogniotrwatosci pod obcigzeniem,
> PN-EN 993—5:2001 - Mqten

7. Zalgczniki
Instrukcja fabryczna wiertarki wysokosprawnej AB 34/SV.
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8. Karta zmian j poprawek

Termin obow. Podpis osoby
poprawki uprawnionej

Imie i nazwisko

Opracowat mgr inz. Magdalena Winkler

Sprawdzit mgr inz. Krystyna Wrébelska

Zatwierdzit drinz. Ludwik Kosyrczyk
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